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ENTWICKLUNG
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1906-1964 1965 - 1995 ab 2033

Bergbau auf Kali + 
Steinsalz

Forschungsbergwerk zum
Einlagern radioaktiver 

Abfälle

Einlagerung 1967 – 1978
47.000 m³, 

125.787 Gebinde 

1995 - 2009

Schließung 
unter 

Bergrecht

Burbach -Kaliwerke AG GSF, Helmholtz

2009 -2017

Stilllegung unter Atomrecht

BfS

2017….

BGE

Gesetz zur 
Rückholung 

2013

2020  
Rückholplan/
G-Verfahren

2033  Beginn der 
Rückholung
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BERGBAU…
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Carnalititbaufeld Nordflanke
• Auffahrung 1909 – 1925
• ~ 1,0 Mio. m³
• während der Kali- Produktionszeit  mit 

Fabrikrückständen versetzt (99,8%)

Steinsalzbaufeld Südflanke
• 490 – 750 m-Sohle
• Auffahrung 1916 – 1964
• ~ 3,35 Mio. m³
• 131 Abbaukammern (60x40x15 Meter) 
• keine Versatzpflicht
• ca. 650 m Länge, 260 m Höhe
• Abbaue unverfüllt bis 1980er-2000er-

Jahre
• 92% verfüllt

Steinsalzbaufeld Sattelkern
• Auffahrung 1927 – 1964
• ~ 0,45 Mio. m³
• 90% verfüllt



04.04.2022VERANSTALTUNGSNAME | 6

…UND SEINE FOLGEN
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Extraktionsgrad > 60 %

Halokinetische Prozesse des 
gebrochenen Deckgebirges -> 
geolokale Störungen

lange Tage offener 
Abbaukammern (75 Jahre)

geringer Abstand zum 
Deckgebirge (zum Teil <10 m)

 Überbeanspruchung des 
Tragsystems

 Solezufluss über Südflanke 
seit den 1980er Jahren ->
aktuell ca. 12 m³ / Tag
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RÜCKHOLUNG – NEUE TAGESANLAGEN (3D)

8

Asse I
Abfallbehandlung/ Zwischenlager

Schacht 5

Schacht 2/4

I
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Übersicht 3D 
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PROZESSSCHRITTE DER RÜCKHOLUNG
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über Tage

unter Tage

Charakteri-
sierung LagerungKonditio-

nierungPufferung

Abfallbehandlungsanlage Zwischen-
lager

Pufferung Pufferung

Transport

Einlagerungs-
kammer

BergungUmver-
packung

SchleuseRückhol-
bergwerk

Ort

Prozessschritt
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ABFALLBEHANDLUNG / ZWISCHENLAGER
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 Die Abfallbehandlung kann nicht unter Tage erfolgen

 Das Pufferlager (dient später auch als Zwischenlager) ermöglicht 

eine unterbrechungsfreie Rückholung und Abfallbehandlung 

 Für die Charakterisierung und Konditionierung verbleiben die 

Abfälle auf dem Betriebsgelände

 Nur nach Konditionierung können die Abfälle zwischengelagert 

werden
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ABFALLBEHANDLUNG / ZWISCHENLAGER
STANDORT „KUHLAGER“
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 Vermeidung von Transporten zu Asse-fernen Standorten 

 Niedrige zu erwartende Strahlenexposition durch Ableitungen 

sowie durch Freisetzungen bei Störfällen

 Größerer Abstand zu störfallrelevanten Infrastrukturen 

(Gasleitung, Straße)

 Geringere Einsehbarkeit und Beeinflussung des 

Landschaftsbildes

 Größerer Grundwasserflurabstand

 Geringere Bodengüte und Bodenschutzwürdigkeit

76. SITZUNG DES ESK-AUSSCHUSSES



04.04.2022VERANSTALTUNGSNAME | 12

KONDITIONIERUNGSVERFAHREN,
KONDITIONIERUNGSZIEL UND GEPLANTE KAPAZITÄT
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Konditionierungsverfahren
Zerkleinern Trocknen Fixieren Verpacken

o Zerkleinern (nur für Salzgrus)
o Trocknen mit Vakuumtrockner
o Fixieren mit Salzbeton oder Beton, wenn nicht genug Salzgrus vorhanden
o Verpacken mit Konrad IV hauptsächlich sowie Konrad III

Konditionierungsziel 
 Transport- und endlagerfähige Gebinde
 Fiktive Endlagerbedingungen angelehnt an ESK Empfehlungen und somit an Konrad 

Endlagerbedingungen. Ausnahme: Wasserrechtliche Erlaubnis, weil trockenes 
Endlagerkonzept 

Geplante Kapazität 
 Kapazität = max. 80 Fässer/pro Tag/entsprechend Schachtkapazität
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PLANUNGSSCHRITTE
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1. Konzeptplanung der Charakterisierung (bis Februar 2022)

2. Entwurfs- und Genehmigungsplanung Abfallbehandlung / Zwischenlager  

(Februar 2022 - Februar 2024)

3. Ausführungsplanung Abfallbehandlung / Zwischenlager (I/2024 – IV/2029)

4. Teilgenehmigung Tiefbau (IV/2024)

5. Bauausführung Abfallbehandlung / Zwischenlager (I/2025 – I/2033)

6. Inbetriebnahme Abfallbehandlung / Zwischenlager (I/2031 – 2033)

Kostenschätzung Abfallbehandlung / Zwischenlager ca. 435 Mill. Euro (2019)
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Konzept zur Charakterisierung
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KONZEPTPLANUNG ZUR CHARAKTERISIERUNG
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Abdeckende 
Annahmen

Abfalleigenschaften

Dokumentation/
ASSEKAT

Herleitung relevanter 
Messgrößen

Auslegung der 
Raumbereiche

Prozessschritte der 
Charakterisierung

Anforderungen an 
Strahlenschutzkonzept

Genehmigungsrechtliche 
Randbedingungen

Technische 
Randbedingungen

Auswahl geeigneter 
Messverfahren
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ABFALLEIGENSCHAFTEN
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Auswertung und Zusammenstellung der 
Abfalldokumentation insbesondere 
ASSEKAT und abdeckende Annahmen
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ABLAUF CHARAKTERISIERUNG
Ablauf Charakterisierung

Annahme

Einschleusung

(Vor-)Behandlung 
Standardmessung 
Heiße Zelle/Hantierungszelle 
Spezialmessungen
Probenahmen 

Steuerung Charakterisierung

Vorinformation aus Bergung
Rückkopplung ASSEKAT
Clustersuche
Auswertung
Entscheidung
DokumentationAusschleusung

Pufferlagerung Zwischenlagerung
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HERLEITUNG RELEVANTER MESSGRÖßEN
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Randbedingungen (Auswahl) 
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EIN-/AUSSCHLEUSUNG 
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GEBINDETRANSPORTWEGE 

ASE-RH.3 
Abfallbehandlung

Vom Schacht 5 werden 
Umverpackungen mit 
Innenbehältern angeliefert, in 
denen sich die rückgeholten 
Einzelgebinde befinden. 

Anlieferung

Spezialmessungen

Heiße Zelle 

Hantierzelle 

Ein-/Ausschleusung

3 Standardmessstraßen
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AUSWAHL GEEIGNETER MESSVERFAHREN I
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Standardmessungen (Einzelgebinde im Innenbehälter)

Station Empfohlene Verfahren

Einschleusung • Dosisleistungssonden (inkl. Neutron)
• Wägung
• Kontaminationsmessung

Tomografischer Scanner 
für Innenbehälter bis 1 t

• Digitale Gamma-Radiographie (strukturelle Untersuchung)

Radiologisches 
Messsystem für 
Innenbehälter (IB)

• Gammaspektrometrie (Aktivitätsbestimmung)
• Passive und aktive Neutronmessung (Emissionsspektren)

Ausschleusung • Dosisleistungssonden (inkl. Neutron)
• Kontaminationsmessung
• Wägung 
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AUSWAHL GEEIGNETER MESSVERFAHREN II
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Spezialmessungen (Ausgepackte Einzelgebinde)
Station Empfohlene Verfahren

Tomografischer Scanner 
für zylindrische Gebinde

• Transmissions-Computertomographie
(strukturelle Untersuchung)

NAA (Gebindemaßstab, 
nur für zylindrische 
Gebinde)

• Neutron-Aktivierungs-Analyse (NAA)
(Elementzusammensetzung)

Gamma-Neutron-
Radiographischer 
Scanner für Innenbehälter 
oder Einzelgebinde

• Gamma-Neutron-Radiographie 
(strukturelle Untersuchung)

Radiologisches 
Messsystem für 
Einzelgebinde

• Gammaspektrometrie
• Passive und aktive Neutronenmessung 

(spaltbare Stoffe)



DR. THOMAS LAUTSCH
Technischer Geschäftsführer
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